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Bojé pér sipérfage metalike dy komponentésh me bazé
epokside, e disponueshme né disa ngjyra té ndryshme

EPO FARBE SV

R | * Rezistencé UV
« Shkélqim i larté
Epo Farbe SV * Ngijitje e shkélqyer
Epo Paint for Metals D NgJ|tJe né bOJe alkide
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R Ngjitie né sipérfage me ndryshk
Depértim i larté né sipérfage me ndryshk

Rezistencé kimike ndaj gérryerjes dhe uijit
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Rekomandohet té€ pérdoret si bojé mbi t€ gjitha sipérfaget metalike gé jané té destinuara pér pérdorim né
ambiente té brendshme dhe kryesisht té jashtme. Pérdoret sidomos né ato raste kur kérkohet rezistencé
shumé e larté dhe kur sipérfaget metalike jané té ekspozuara ndaj agjentéve korrodues. Pérdoret pér lyerjen e
konstruksioneve metalike qé jané té destinuara pér pérdorim né ambiente industriale si pér shembull kapanone,
ura, shkallé, cisterna metalike, makineri, etj. Rekomandohet té pérdoret kryesisht né industriné detare pér
lyerjen e mjeteve té transportit, anijeve si edhe pér makinerité e punés né zona portuale.

KARAKTERISTIKA TEKNIKE

Rezina

Densiteti
EN ISO 2811-1

Mbetja e thaté
EN ISO 3251

Raporti i pérzierjes
Viskoziteti

Koha e tharjes mes dy shtresave

VOC né produktin e gatshém
(Di rektiva Europiane 2004/42/EC) (g/l)

VOC emetimi né ambient,
dhomé simulimi ISO 16000 (mg/m3)

Reziné epokside

Komp. A 1,45+0,02 gr/ml
Komp. B 1,05+0,02 gr/m|

65%

4:1
105 + 5 KU

1-2oré
Né varési edhe té kushteve té ambientit

<100

=20

Deutschcolor sh.a Autostrada Tirané - Durrés, km 19, Durrés - Albania, Tel: +355 57 59 4000, info@deutschcolor.de, www.deutschcolor.de



DEUTSCH[]T:].}

Béni pérzierjen e dy komponentéve dhe mé pas hollimin e produktit duke pérdorur solventin e duhur deri né
viskozitetin e pérshtatshem pér aplikim. Rekomandohet qé pérzierja e produktit me solvent té béhet duke pér-
dorur njé mikser elektrik.

Pastroni sipérfaget nga boja e vjetér e démtuar, e pa ngjitur dhe pjesét e ndryshkura duke béré zmerilimin e
sipérfages. Me anén e procesit té larjes eleminoni té gjithé pluhurat e krijuar nga procesi i zmerilimit si dhe
elemente té tjera qé pengojné ngjitjen si graso, vajra, etj. Para aplikimit té produktit sipérfagja duhet té jeté e
trajtuar me astarin Epo Farbe SV.

Aplikimi i produktit Epo Farbe SV béhet me anén e njé pistolete me ajér, me furgé ose me rrul. Fillimisht
derdheni produktin e pérgatitur né enén mbajtése. Mé pas me anén e pistoletés béhet hapja e produktit mbi
sipérfagen e metalit. Aplikimi béhet duke aplikuar dy shtresa té njépasnjéshme né ményré gé té béhet mbulimi
samé i mire i sipérfages sé metalit. Sigurohuni gé té pérftohet spesori i duhur i shiresés né ményré qé té arrihet
mbrojtia maksimale e metalit. Pastroni mjetet e punés menjéheré pas pérdorimit duke pérdorur pastrues me
bazé solventi.

Kanace 0.75lt

36 muaj, me kusht qé kanaget té jené té mbyllura dhe né kushte normale ruajtjeje.

Mbajeni larg fémijéve produktin. Néqoftése gélltitet lajméroni dhe kérkoni ndihmén e mjekut dhe tregojini atij
pérmbajtien e amballazhit. Mos e hidhni produktin né tubacione ose kanale.

* Rekomandohet gé té shmanget aplikimi i produktit né temperatura nén 5°C
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